Montaz hlavy valcov na motoroch
LADA 2112, 21124, 21126, 21127, 21129, 11194

POZOR. Hlava valca 21126-1003011 je dodavana ako nahradny diel. Pri inStalacii
hlavy valcov 21126-1003011 na motory VAZ 2112, 21124 pri montazi rozvodov na-
instalujte distan¢né podlozky 21124-1006130.

- ponorte upevnovacie skrutky hlavy valcov do nadoby s motorovym olejom, nechaj-
te prebytocny olej vytiect, pricom skrutky drzte aspor 30 minut.

- namontujte tesnenie hlavy a hlavu valcov;

- utiahnite skrutky v Styroch krokoch v poradi znazornenom na obrazku (typ
Zastréna hlavice Imbus, 1/2", velikost H10, délka 55 mm - S09H410 JONNESWAY,
02151210 Stahlwille, 234 N 10L USAG pre skrutky 2112-1003271, razova nastréna
hlavica Torx E14 pre skrutky 2112-1003271-01, nastavec a momentovy kfuc:

Ut’ahovaci moment skrutiek :

Etapa 1 — utiahnutie momentom (12...20) Nm

Etapa 2 - utiahnutie’krutiacim momentom (26 ... 34) Nm
Etapa 3 - otoCenie skrutiek o 90°

Etapa 4 - otoCenie skrutiek/o 90°

Obrazok 1



- namazte ulozenie vackové-
ho hriadela motorovym ole-
jom a umiestnite vackoveé
hriadele 4 a 8, obrazok 2, do
hlavy valcov. NainStalujte
saci vackovy hriadel na pra-
vu stranu pohonu rozvodu;

Obrazok 2

- odmastite dosadiace plochy hlavy valcov a krytu vackovych hriadelov, naneste te-
kuté tesnenie REINZOPLAST alebo Loctite 574 na povrch hlavy valcov, ako je zna-
zornené na obrazku 3./Spotreba mnozstvo tekutého tesnenia je 25 g;

1,5

Obrazok 3

- namontujte kryt vackovych hriadelov 2, obrazok 2, na hlavu valcov a utiahnite skrutky
v poradi znazornenom na obrazku 4 (razova nastréna hlavica 8mm, nastavec a mo-
mentovy klUg);

Obrazok 4



- namontujte tesniaci kruzok vackového hriadela 7 a zatky 3, obrazok 2;

- namazte tesniace kruzky vodiacich rurok zapalovacich svieCok motorovym olejom,
namontujte kruzky na potrubia (ak existuju);

- nainstalujte vodiace rurky zapalovacich svieCok 9, obrazok 2, s tesniacimi kruzka-
mi (ak existuju);

- odmastite dosadiace plochy krytu vackovych hriadefov a veko hlavy valcov, nane-
ste tekuté tesnenie REINZOPLAST alebo Loctite 574 na povrch krytu va¢kovych
hriadelov , ako je znazornené na obrazku 4. spotreba tekutého tesnenia je 25 g;

- nainstalujte veko hlavy valcov 1, obrazok 2, (razova nastréna hlavica 8mm, nasta-
vec a momentovy kfuc€), utahovaci moment skrutiek (8...10) Nm;



